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図１　UDテープ製造装置
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図２　予備開繊検討装置

図３　実験計画法に基づく要因効果分析の結果

図５　�振幅95μm、荷重170N､ 送り速度8mm/sec
で作製したUDテープの断面

図６　�振幅95μm、荷重170N､ 送り速度8mm/sec
における送り速度とボイド率の関係と予備
加熱装置の効果
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図４　�振幅95μｍ、荷重160N、170Nにおける送り
速度とボイド率の関係
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図㸱　実験計画法に基づく要因効果分析の結果
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