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２　方法
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Establishment of a high-efficiency molding technology for lightweight and high-
strength materials (CFRP)
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2.3　評価
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表㸯　成形᮲௳

UDテープの細断長(mm) 加熱設定温度(℃) 成形圧力(MPa)
10 245 1.3
10 260 1.3
10 275 1.3
10 2�0 1.3
10 305 1.3
10 320 1.3
10 335 1.3
10 275 0.3
10 275 0.�
10 275 2.3
5 275 2.3

15 275 2.3
20 275 2.3

表１　成形条件
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３　結果および考察
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3.1　成形機の加熱設定温度について
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図１　加熱設定温度と曲げ強度
UDテープの細断長10mm 成形圧力1.3MPa

図４　UDテープ細断長と曲げ強度
加熱設定温度275℃ 成形圧力2.3MPa

図２　加熱設定温度260℃試験片断面
UDテープ細断長10mm 成形圧力1.3MPa
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3.2　UDテープの細断長について
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図㸰 加熱設定温度260℃ヨ㦂∦断㠃
UDテープ細断長10mm 成形圧力1.3MPa
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図㸲　UDテープ細断長と曲げ強度
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図３　加熱設定温度275℃試験片断面
UDテープの細断長10mm 成形圧力1.3MPa

図、表及び写真
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図㸱 加熱設定温度275℃ヨ㦂∦断㠃
UDテープの細断長10mm 成形圧力1.3MPa
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3.3　成形圧力について
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図６　成形圧力0.3MPa試験片断面
UDテープの細断長10mm 加熱設定温度275℃

図、表及び写真

図㸴

図㸴 成形圧力0.3MPaヨ㦂∦断㠃
UDテープの細断長10mm 加熱設定温度275℃

図７　成形圧力2.3MPa試験片断面
UDテープの細断長10mm 加熱設定温度275℃

図、表及び写真
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図㸵 成形圧力2.3MPaヨ㦂∦断㠃
UDテープの細断長10mm 加熱設定温度275℃

図５　成形圧力と曲げ強度
UDテープの細断長10mm 加熱設定温度275℃
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図５　成形圧力と曲げ強度
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